OTOMATIK PANEL CIT URETiM HATTI

Tek ¢ Cift e Yiiksek Guvenlik  Hibrit

TEKNOSIS

Tek makine. Daha fazla tirtin. Daha az miidahale.

Esnek panel lretimi, hizli Urlin degisimi ve tekrarlanabilir kalite icin tasarlandi.

1000 Hz MFDC + 1600 kVA %100 Hidroliksiz Saniyede 10 tele kadar 3000 x 3000 mm'ye kadar

. ¥

MFI1-400

Dl_ 1UIOEHHE
Yiiksek hizh tel Servo biikiim presi 1000 HZ DC FAZ KAYDIRMALI
hazirlama INVERTOR

Yeni Nesil Uriinler icin Yeni Nesil Coziimler

Hizli ve pratik ayarlanabilen tretimde esneklik isteyen ureticiler igin tasarlandi.
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GUNCEL TEKNOLOJI

1000 Hz MFDC Ethercat Haberlesme

1000 Hz MFDC kaynak, teknolojisi punta piston kombinasyonlari ile birlesir.

MFI-400 / DC 1000 Hz

1000 Hz 1600 kVA

%100

MFDC Kaynak Kurulu kaynak giicii Hidroliksiz
3faz 400 V AC » su sogutmali 61 noktal kaynak istasyonu » 122 adede kadar Servo pres + opsiyonel servo pang *
Faz Kaydirmali Gli¢ Kontrol eleltrot hidrolik sistem yok

Neden onemli

@ Sekillendirme ve pang sistemlerinde yag sicakligy,
viskozite veya hidrolik basing degisimi yoktur.

@ Servo hareket, tekrarlanabilir konumlama saglar ve
ayar degisimlerini yeniden tretmeyi kolaylastirir.

@ Servo kaynak cenesi konumlandirmas, rutin mekanik
yeniden ayar gerektirmeden tel capina uyum
saglayabilir.

Programlanabilir kaynak pistonlari

Piston basinc ve kaynak sirasi, tek bir sabit sira
yerine urtine gore serbestce yapilandinlabilir.

Ayni panel recetesi icinde farkl yatay tellerde farkh
Panel dogrulma icin sirah tel farkl akim

ydnteminin yani sira farkh bask: ile basing farki
yontemi ile doegrultma
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TEL BESLEME

Yuksek Hizli Tel Dizme ve Paletli Yukleme

Tel sistemi, dizmeyi esnek ve tekrarlanabilir tutarken hiz ve isabet kabiliyeti emsalsizdir.

10 tel/sn 1-2 sn 61

Tel dizme hizi Magazin transferi Opsiyonel boy tel
Dinamik merkezleme kompanzasyonu Hazirlanmis telleri bufferdan hizlica Buylik panel ureticilerinin talep ettigi
ile yiksek hizli dizme birakilir baslica endiistriyel aralik

Parallel tel 6n yiikleme Esnek dizme mantig

@ Dizme ekseni calisirken, manyetik palet sistemi @ Tel araliklan tek tek veya gruplar halinde girilebilir:
damper/buffer haznesinde bir sonraki tel grubunu arnegin 50 mm'de 5 tel, 60 mm'de 10 tel, ardindan
hazirlar. 100 mm'de 2 tel.

@ Dizme magazini tele ihtivac duydugunda, hazirlanan ® Kurulu tel kanal pozisyonlan, her kanal manuel élgmek
grup yaklagik 1-2 saniyede aktanlir, yerine dizme arabasi sensari ile 6gretilebilir.

® Amag, dizme sistemini tekrar tekrar doldurmak igin ® Tel birakma zamanlamas, telin yiksek hizda merkezde
Uretim zamani harcanmasini dnlemektir. kalmas i¢in hiz ve rampa degerleri kullanilarak dinamik

olarak kompanze edilir.
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URUN ESNEKLIGI

2D, 3D, Yuksek Giuivenlik ve Hibrit Paneller

Mekanik donlsum gerektirmek yerine davranisini regeteye gore degistirir.

_ - Pt -1 J

Alt ve Ust Tel Kombinasyonu

™

Ozel panel 6zgiirliigii

@ Ust ve alt tel ekipmanlan, ayr ekipman
setleri olarak ele alinmak yerine aymni
makinenin icine entegre edilmistir.

@ Boy ve en tellerinin gaplar farkh sekilde
yapilandinlabilir.

@ Hat; yalnizca (ist tel, yalnizca alt tel, ikisi ® Degigken tel araligi gruplari tek bir Urlin boyunca

birlikte veya ayni panelin farkh stirekli degisebilir.
bélimierinde farkhh kombinasyonlaria
kullanilabilir. ® Tek, Cift ve yalniz alt tel bolgeleri; farkli kaynak

o ) ) . stratejileri ve parametre setleriyle tek bir panelde
@& Bu mimari, sabit Tek/Cift makinelerde

tiretilmesi zor olan &zel hibrit Griinlere birlestirilebilir

imkan verir.
® Normal Urlin gecisleri, zaman alan ekipman degisimi
yerine hizh kaydirma/ kilitleme ayarlarn etrafinda

tasarlanmstir.

Ayni makine mimarisi - Uriin olusturmak i¢in ¢ok daha fazla 6zgurlik.
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OTOMASYON ve YAZILIM

Cok dilli HMI ile recete odakli kontrol

Mekanik esneklik; hareketi hesaplayan, trln bilgisini saklayan ve operator bagimhligin azaltan yazilim ile desteklenir.

TURKCE SECILDI

SECIM YOK

HMI lisan sayisi:10

@ Secilebilir on dil, uluslararas: operatorleri ve
servis ekiplerini destekler.

@ Operatdr, arayuz dilini dogrudan HMI Gzerinden
secebilir.

@ Cok dilli kullanim, ihracat kurulumlarinda egitim
zorlugunu ve iletisim hatalarini azaltir.

Otomatik hareket hesaplama

& PC'de tasarlanan urin geometrisi; tutma, birakma ve
transfer pozisyonlarini optimal olarak otomnatik
hesaplar.

@ Giris ve ¢ikis robot hareketleri, gereksiz seyahati ve
tekrarl 6gretmeyi azaltacak sekilde optimize edilir.

@ Tel araligi Urdn boyunca degisse bile pang ve trim
pozisyonlar otomatik olarak hesaplanir
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Teknosis proses kontrol 6zelligi

@ Adim lglsi belirler

® Ayn paneldeki farkh yatay teller, tel bazinda akim ve
kaynak sUresi ayarlanmis farkh piston sirasi
kombinasyonlari kullanabilir

& Is1 dagihmim kontrol ederek sistem, kaynadin
yarattigi distorsiyonu telafi etmeye yardimci olur;
ozellikle Cift panel dizliglnu ve tekrarlanabilirligini
iyilestirir.

Otomatik uyarlama

') Servo tel besleyiciler; dizme telini, alt teli ve Ust teli
birbirinden bagimsiz kumanda eder,

@ Servo cene pozisyonun operator mudahalesi
olmadan tel capina uygun pozisyon alir.

@ Otomasyon onceligi: daha az operator mudahalesi,
daha az ayar isi ve daha cok hatasiz dretim.

Ln



MEKANIK MODULLER

Servo kontrolli blikiim presi ve pancg

Ayn felsefe kaynak sonrasinda da devam eder: hizli ayar, tekrarlanabilir hareket ve minimum operator miidahalesi.

Servo biikiim presi Servo pang (opsyonel) Servo trim moduili
Hizh ayarlanabilir blikiim kalib Pan¢ ve kirpma modiilleri
@ Servo tahrikli pres, hidroligin sicaklik veya @® Pang Unitesi moduler tnite yapisi ile eklenebilir
viskozite etkileri olmadan 0.01 mm hassasiyet yapida olup hareketli ekseni ile otomatik konumu alir
ile blkme pozisyonunu tekrarlar. yine servo ile kesme yapar.
® Ayarlanabilir kalip, skala ve el kolu kullanir; ® Ozel direk montaj geometrileri igin, kenar bilkiim
béylece biikme derinligi kalibi sckmeden bolgeleri baskidan dnce bosaltir.
veya spacer eklemeden saniyeler icinde
degistirilebilir. ® Yiksek guvenlik paneli, degisken tel araliginda bile

pozisyonlan otomatik olarak hesaplar ve trimler.

Palet robotu ve hassas istifleme

@ Paletistifleme igin 2.5 m teleskopik Z
ekseni 6 m Y ekseni.

@ Kontrolld yaklasim ve indirme hizlan,
panelleri sadece birakmak yerine duzgun
sekilde yeriestirir.

@ Cift siral palet istifleme ve hizli griper
ayarlan, tagima ve urun degisim suresini
azaltir.
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PRATIK PERFORMANS

Gercek uretim degerleri ve calisma arahgi

Bu degerler tipik pratik sonuclara ve mevcut makine konfiglirasyonuna dayanmaktadir.

20-25 sn 25-30 sn 60-80/dk

Tek panel Cift panel Kaynak cevrimi
2 m yiikseklik « 4 blkim 2 m yiikseklik Adim olcisii belirler

Calisma arahgi Neden TEKNOSIS

Panel calisma genisligi: 500-3000 mm. @ Genis bir panel iirlin yelpazesi icin ¢ok az

% operat6r midahalesi.
Boy tel uzunlugu: 500-3200 mm.

@ Tek, Cift, Yilksek Glvenlik ve Hibrit Grinler
arasinda hizh gegis.

Panel kapasitesi: 3000 x 3000 mm'ye kadar. .. o
@ Tekrarlanabilirlik ve daha kolay bakim icin servo

@
D
@ Tam calisma genisliginde tel capi: ©3.5-8.0 mm.
&
@® 61 boy tel ve 61 noktall kaynak istasyonuna kadar. tahrikli glic ve kontrol sistemleri.
@

Elektrot kapasitesi: 122 elektrota kadar (61 st + 61 alt).

TEKNOSIS

Panel Fence Production Technology

Tuzla / istanbul / Tiirkiye
www.teknosisas.com/tr
+90.531 969 28 75

SCAN WEBSITE
Planning + Installation * Commissioning = Operator Training * Technical Support
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